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GASEINGANG

630 EUROSIT

Multifunktionales.
monogesteuertes Gasventil mit
kombinierter, modulierender ON-
OFF-Thermostatkontrolle.

630 EUROSIT eignet sich besonders
far Anlagen
in der Gross-Restauration.
Arbeitet stromunabhangig bei
Raumtemperaturen bis 120°C.

HAUPTEIGENSCHAFTEN

Manueller SchlieBknopf (&) B

Thermoelektrische Zindsicherung ©
Vorrichtung zur Begrenzung des maximalen Gasdurchflusses (©
Einstellschraube des Minimaldurchflusses © -

Kombiniertes, modulierendes On-Off-Thermostat (E) _
Zundbrenner-Ausgang mit Einstellschraube fur Gasdurchflug ©
Eingangs- und Zundbrennerfilter (A

DruckmeBstutzen in Ein- und Ausgang

Hauptgaseingang und - ausgang an der Seite oder von unten
Hauptgas-Anschlu mit Gewinderohr oder mit Doppelkegelrohrfitting

FUNKTIONSSCHEMA

HAUPTBRENNER

__ ZUNDBRENNER




TECHNISCHE DATEN

Einsatz-Raumtemperatur 0-120°C
max. Gaseingangsdruck 50 mbar
Vorrichtung der Zindsicherung
(versorgt durch Thermoelement SIT Serie 200 oder 290)
Offnung <10s
SchlieBung <60s
Einbauposition jedwede
Gasanschlusse Rp 3/81SO 7
Betriebsgasfamilien [, 11 ell

EINSTELLMERKMALE DES THERMOSTATS

Die Einstellmerkmale des modulierenden ON-OFF Kombinationsthermostats

sind nachfolgend in Grafik und Tabelle dargestellt:
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Thermostatbereich a b c 2
2
100 °C - 340 °C 30| 15 10 (3
110°C-190°C 10 10 5

Andere Bereiche sind auf Wunsch verfigbar
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TEMPERATUR

DURCHFLUB Q IN ABHANGIGKEIT DES REIBUNGSVERLUSTES Ap

Gasdurchfiul in Abhangigkeit des Druckabfalls
zwischen Ein- und Ausgang mit Knopf in Position
7 und kalter Thermometerkuge!
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Family| (d=045) Q=25mMh Ap=5mbar 15

Family ll (d=0,6) Q=22m/h Ap=5mbar

Family Il (6=17)  Q=29m/h Ap=5mbar

ZUBEHOR

Kalibrierte Schrauben zur Begrenzung des Minimal- und

Maximaldurchflusses.
SchlieBkappe fur nicht genutzte Ausgéange.
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5 6 AP [mbar]

Rohrfitting und Kegelrohr fur Zindbrenner-AnschluB (Rohr @ 4 mm, 6 mm

oder 1/4).

Ronhrfitting und Kegelrohr flr Hauptgasbrenner-Anschlisse (Rohr 12 mm).



ARBEITSWEISE

Anziinden der Ziindbrenner-Flamme

Von OFF-Position aus @ (Abb. 1) den Knopf eindriicken und auf
Ziundbrenner-Position drehen 3.

Knopf dricken und Zindbrenner-Flamme anziinden, indem der Knopf fr
einige Sekunden ganz gedrickt bleibt (Abb. 2).

Knopf freigeben und tberprifen, ob die Zindbrenner-Flamme an bleibt.
Sollte sie ausgehen, wird der Einschaltvorgang wiederholt.
Temperatureinstellung

Knopf bis auf die gewlinschte Temperatur-Position drehen (Abb.4).
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Stand-by-Position

Damit der Hauptbrenner geschlossen und die Ziindbrenner-Flamme
eingeschaltet bleibt, wird der Einstellknopf von der gewlnschten Temperatur
auf die Zundbrenner-Position gedreht k.

Ausschalten
Einstellknopf driicken und in Pasition OFF drehen @.
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EINBAU

630 EUROSIT entspricht den geltenden Sicherheitsvorschriften.

Der Einbau in Nutzapparate sollte trotzdem hinsichtlich der jeweiligen,
spezifischen Vorschriften Uberprift werden. Besonders sollte Uberprift
werden, ob die Anforderung hinsichtlich der Klasse der
Zundsicherungsvorrichtung ausreichend ist. Alle Einbau-, Eichungs- und
Einstellarbeiten dirfen nur von Fachpersonal unter Berticksichtigung der
spezifischen Nutzgerat-Eigenschaften durchgeftihrt werden. Das Ventil ist
nicht dazu bestimmt, im Freien zu arbeiten.

MECHANISCHE ANSCHLUSSE

Allgemeine VorsichtsmalBBnahmen

Die versiegelten Teile nicht aufbrechen und die Zusammenbauschrauben
nicht lésen. Die Markierungen nicht beseitigen. Jedwede Erschutterung
(Stésse, Stirze etc.) am Ventil vermeiden. Die Staubschutzkappen erst beim
Einbau beseitigen. Die empfohlenen Drehmomente nicht tberschreiten. Sich
versichern, daB die GasfluBrichtung mit der auf dem Ventilgehduse
angegebenen Richtung Ubereinstimmt. Vermeiden, daB wahrend der
Montagearbeiten Fremdkorper in das Ventil eintreten. Insbesondere die
Sauberkeit der Ein- und Ausgangsrohre Uberprifen.
Das Ventil keinen Biegekraften tiber 35 Nm und keinen
Drehkréaften
Uber 25 Nm unterziehen.
Um die Anschltsse auszufiihren, wird das Ventil durch
die dafir vorgesehenen Spannvorrichtungen blockiert.
Das Ventil verfugt Uber drei Befestigungsloch-Paare.

AnschluB3 der Hauptgasleitung

Der AnschluB wird mit Gasrohren mit einem
Gewinde RP 3/8
ISO 7 ausgefihrt. Anzugsmoment: 25
Nm
Alternativ dazu ist es mdglich, einen
Mutter-Doppelkegel-AnschluB fur
Rohre mit @ 12 mm (Best.Nr.
0.958.025 und 0.957.007)
(Anzugsmoment 15 Nm) zu
verwenden.
Das Ventil ist mit zwei Eingangen
("10" und "12") und zwei Ausgangen
("11" und "13") ausgestattet. Es ist
notwendig, die nicht genutzten
Ausgénge zu verschlieBen, indem die
entsprechende Kappe (Best.Nr.
0.972.061) fest angeschraubt wird.
Anzugsmoment 7 Nm.

Ziindbrenner-Anschluf3

Es koénnen Rohre mit @4 mm, @6 mm und
@14 mm verwendet werden.
Ausreichend dimensionierte Rohrfittings und
J Doppelkegel verwenden.
Rohrfitting mit 7 Nm Anzugsmoment anziehen.

Befestigungslicher

Nach Gasanschluss wird Dichtigkeit und
korrektes Arbeiten des Gerates Uberprift.



EICHUNGEN UND EINSTELLUNGEN

Alle Einstellungen werden auf Grundlage der spezifischen Eigenschaften

des Nutzapparats durchgefuhrt.

Druck an Ein- und Ausgang mittels der dafiir vorgesehenen MeBstutzen "6" und *7"
uberprafen. Bei durchgefiihrter Kontrolle werden sie mit den dafiir vorgesehenen
Schrauben fest verschlossen. Empfohlenes Anzugsmoment: 2,5 Nm.

Einstellung des maximalen und minimalen Ausgangsdurchflusses
Diese Einstellungen mussen bei kalter Thermostatkugel ausgefiihrt werden.

Maximaler Durchfiul3

Druckknopf auf Position 7 drehen.

Einstellschraube “2" bis zum Anschlag l6sen.

Einstellschraube im Gegenuhrzeigersinn drehen, um den GasdurchfluB zu erhéhen.

VORSICHT: Die Einstellschraube aus der Anschlagstellung nicht mehr als 2
Umdrehungen drehen.

Minimaler Durchflui3

Druckknopf aus Position 7 langsam im Uhrzeigersinn bis zur Position des minimalen
Durchflusses drehen (kurz vor SchlieBstellung).

Schraube *3" im Uhrzeigersinn drehen, um den DurchfluB zu vermindern.

Es ist moglich, Schrauben mit kalibrierten Bohrléchern (lieferbar auf Anfrage) zu
verwenden, um die Einstellschrauben des maximalen By-Pass-Durchflusses zu
ersetzen. Hierbei ist es notwendig, daB die kalibrierte Schraube bis zum Anschlag
mit einem Anzugsmoment von 7 Nm angezogen wird.

Einstellung des Ziindbrenner-Gasdurchflusses

Schraube "5" im Uhrzeigersinn drehen, um den DurchfluB zu vermindern.
WICHTIG: Nach AbschiuB aller Eichungs- und Einstellarbeiten wird die
Gasdichtigkeit und das korrekte Arbeiten des Nutzapparats (berprtift. Bei
durchgefuhrten Einstellungen werden die vorbereiteten Siegel angebracht u/o die
Einstellschrauben mit Lack blockiert.
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WARTUNG

Die einzig zulassige Warturégsarbeit ist der Austausch der Magnetgruppe. Die Arbeit
darf nur von Fachpersonal durchgefihrt werden, laut der mit den Austauscheinheiten

gelieferten Bedienungsanweisungen.

DIMENSIONEN

140 (Gedrickt 131)
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SIT Group

Viale dell'lndustria 31-33 - 35129 Padova (ltaly)
Tel. (049) 8293111 - TIx 430130 SITEC | - Fax (049) 8070093

9.955.506 - 1/93



