PIN 0085A00252

SIT Group

610 AC3

MEHRFACHSTELLGERAT FUR GASGERATE

EINKNOPFBETRIEB (EIN, ZUNDUNG, AUS)

TEMPERATUR-WAHLSCHALTER DES
ON-OFF-EINSTELLTHERMOSTATS

THERMOELEKTRISCHE SICHERHEITSVORRICHTUNG




THERMOSTATISCHES
MEHRFACHSTELLGERAT

Sicherheits-Mehrfachstellgerat
mit thermoelektrischer
Flammenuberwachungsein-

richtung, Druckregler mit

| j Ausschaltvorrichtung und
r / | Ein-Aus-Einstellthermostat.
f f‘ Keine Versorgung durch externe
C , Hilfsenergie notwendig.
y

610 AC3 eignet sich fiir den Einbau bei

Gasspeicherheizgeréten.

HAUPTEIGENSCHAFTEN

Bedienungsknopf mit 3 Positionen: Aus, Ziindbrenner, Ein.
Temperatur-Wahlschalter.

Thermoelektrische Flammenuberwachungseinrichtung.

Druckregler mit Ausschaltvorrichtung.

Ein-Aus-Einstellthermostat.

Ricksetzbarer Sicherheitsthermostat.

Zundbrenner-Ausgang mit Drosselschraube zur Zindgasmengenregulierung.
Eingangssieb und Ziindgasfilter.

Ein- und Ausgangsdruckmef3stutzen.



A W N P

BESCHREI

Einknopfbedienung (Aus, Zindung, Ein)
Temperatur-Wahlschalter
Wasseranschluf3

Regler- und Sicherheitsther-
mostatfuhler

Drosselschraube des Ausgangsdrucks
(P.R. ADJ.)

Ausschaltschraube des Druckreglers
(NOP.R)

BUNG

7 Gas-Drosselschraube am Zundbrenner
(PILOT ADJ.)
8 Eingangsdruckmefstutzen
9 Ausgangsdruckmefstutzen
10 Zindbrennerausgang
11 Anschluf3 Thermoelement
12 Hauptgaseingang
13 Hauptgasausgang

TECHNISCHE KENNDATEN

* Gasanschliisse

» Wasseranschlufl

« Einbaulage

* Gasfamilien

» Hochster Gaseingangsdruck

« Einstellbereich Gasausgangsdruck:
« Umgebungstemperatur

* Druckregler

Rp 1/2 1SO 7 (auf Wunsch 0,75-18 UNS 2B)
Rc 3/4 1SO 7 (auf Wunsch 3/4 NPT)
beliebig

I, Hund I

50 mbar

3-18 mbar

0...80 °C

Klasse C

Kenndaten geméafl Norm EN 126




Q [m3h d=0.6]

2 4 6 81012141618
Ap [mbar]

Standard

| Familie (=045 Q=43m3h Ap=5mbar

Il Famiie(d=0.6) Q=3.7m3h Ap=5mbar

Il Familie (d = 1.7) Q=4.6kg/h Ap=5mbar




INBETRIEBNAHME

Zundung der Zundbrennerflamme
abb. 1

Den Bedienungsknopf dricken und in Ztindbrenner-
Position ¥ drehen. Knopf dricken und
Zundbren-nerflamme ziinden und einige Sekunden
niedergedrickt halten (abb. 1). Druckknopf freigeben
und kontrollieren, ob die Zindbrennerflamme
geziindet bleibt (abb. 2). Bei Erldschen Ziindvorgang
wiederholen.

abb. 2
Zundung des Hauptbrenners

Bedienungsknopf driicken und bis auf Position |
drehen. Bei Freigabe kehrt der Knopf in Position ON
'I zurlck. Temperatur-Wahlschalter auf die
gewinschte Temperatur einstellen (abb. 3).

Zundbrennerposition
Um den Hauptbrenner geschlossen und die b3
Zundbrennerflamme geziindet zu halten, wird der

Bedienungsknopf gedrickt und in Position ¥ gedreht

(abb. 1).

Ausschalten

Den Bedienungsknopf in Position OFF @ drehen
(abb. 4). abb. 4
ACHTUNG: Nach dem Ausschalten mindestens zwei
Minuten abwarten, bevor der Ziindvorgang wiederholt

wird, damit die Flammenuberwachungsvorrichtung in

die Sicherheitsposition zuriickkehren kann.



EINBAU

Anschlul3 der Hauptgasleitung

Der Anschluf3 wird mit Gasrohren mit einem Gewinde Rp 1/2 ISO 7 ausgefuhrt (auf Wunsch
ist das Stellgerat mit einem Ausgang 0,75-18 UNS 2B lieferbar). Anzugsmoment: 25 Nm.

Wasser-Anschlul3
Der Anschluf3flansch hat ein Gewinde Rc 3/4 ISO 7 (auf Wunsch 3/4 NPT).

Zundbrenner-Anschluf3

Es konnen Rohre mit 2 4 mm, g 6 mm und @ 1/4 verwendet werden. Ausreichend dimen-
sionierte Rohrfittinge und Doppelkegelringe verwenden. Anzugsmoment des Rohrfittings:
7 Nm.

Thermoelement-Anschlufd

Das Thermoelement ist an die Magnetgruppe mit einem ausreichend dimensionierten
Befestigungsflansch anzuschlieRen. Anzugsmoment: 3 Nm.

Nach ausgefiihrten Gasanschlissen ist die Dichtheit und die korrekte Arbeitsweise des
Gasgerats zu kontrollieren.




EINSTELLUNGEN

Einstellung des Ausgangsdrucks
Die Einstellung wird mit kaltem
Thermostatfthler und mit dem Knopf in

Position 5 ausgefuhrt. Der Temperatur- B
Wahlschalter (A) wird abgezogen. it 0

. . 1) .H".J =
Kontrollieren, ob die Ausschaltschraube k i & C]/.-"
des Druckreglers (NO P.R.) vollstéandig \‘\:::: \
gelost ist. Die Schraube (P.R.ADJ.) zur £ > =

e il b L
Erhohung des Ausgangsdrucks anziehen, | g o g ﬁi )
zur Verminderung losen. - Qﬁ//r’f I :fg p
Ausschalten des Druckreglers J/ ’12 .-"J:.
Schraube (NO P.R.) fest anziehen. el N/, s g D
( ) L~ /"‘xﬁ/.,,

Einstellung des Zundgasdurchflusses 7

Drosselschraube (PILOT ADJ.) zur

DurchfluBverminderung anziehen, zur

Erh6hung I6sen. Um die Gasdurchflu-

Reinstellung am Zundbrenner aufRer Abzug des Temperatur-Wahlschalters
Betrieb zu setzen, ist die Schraube (PILOT

ADJ.) fest anzuziehen und dann um zwei

ganze Drehungen zu I8sen.

WICHTIG:

Nach beendeten Einstellarbeiten ist die
Gasdichtheit und die korrekte Arbeits-
weise des Gasgerats zu kontrollieren.

Einstellung des Ausgangsdrucks und des

. . ) o ) Ziindgasdurchflusses
Fir Einbau, Einstellungen und Einsatz sind die in der Betriebs- 9

und Einbauanleitung Best.Nr. 9.956.610 enthaltenen Vorgaben
zu beachten.



610 AC3

Mehrfachstellgerat mit

Ein-Aus-Thermostat und

Temperatur-Wahlschalter

SIT La Precisa
Viale dell'Industria 31/33 35129 PADOVA - ITALY
Tel. 049/8293111 - Fax 049/8070093 - Telex 430130 SITEC |

fur Gasspeicherheizgerate.
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